FLIS/SPAN/PELLETS

HDG M

An O
- =

LA 4

Jahre HDG

www.hdg-bavaria.com

HDG Bavaria GmbH Tel +49(0)8724/897-0 Veosol Teknik AB Tel 019-28 03 50
Siemensstrafle 22 Fax +49(0)8724/897-888-100 Bostallsvagen 4 info@veosol.se

D-84323 Massing info@hdg-bavaria.com S-702 27 Orebro




HDG M175/200

Den nya flispannan HDG M175-200 gor for forsta gangen. Detta garanterar
maximal effektivitet aven vid varierande branslekvalitet. Trots den kompakta
formen sparar HDG M175-200 inte pa utrustningen och satter nya standarder
nar det galler komfort och tillforlitlighet.

LAG LJUDNIVA
Extra hansyn har tagits
vid konstruktionen for

att undvika stérande
BRANSLE el INTELLIGENT EFFEKTER
TR Traflis REGLERINGSTEKNIK 175 kW
Pellets med PLC-styrning 200 kW

mojligt att anslutas
direkt till pannan

Span

AUTOMATISK
RENGORING HOGVARDIG
av alla varmevaxlarytor FORBRANNINGSTEKNIK
med 2-zons-trapprost, askut-
matning frdn utrymmen under VARIABEL
ENKEL rosten och 3-stegs forbranning BRANSLETRANSPORT
ASKHANTERING med cellsluss och integrerad
tack vare integrerad doseringsbehallare

askutmatning



HDG M300/350/400

HDG M300-400 ar det idealiska varmesystemet nar héga varmekrav moter de hégsta
kraven pa effektivitet och tillforlitlighet. Den kombinerar beprévad teknologi med smarta
innovationer och uppnar darmed en odvertraffad hog effektivitetsniva. Detta gér HDG
M300-400 till en "power cube" for en mangd olika anvandningar.

: INTELLIGENT
?R.QANSLE REGLERINGSTEKNIK
EFFEKTER et med PLC-styrning
310/328 kW ——
350 kW 2 EXAKT MODULERING
400 kw av panneffekten mellan 30-100 %

AUTOMATISK RENGORING
av alla varmevaxlarytor

TYST FORBRANNING
vid vanlig rumsvolym i
normaldrift

VARIABELT BRANSLESYSTEM

HOGKVALITATIV med cellsluss och integrerad
FORBRANNINGSTEKNIK doseringsbehéllare
med 2-zons trapprost och ENKEL ASKHANTERING

Srligs Gl g tack vare integrerad

askutmatning
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Cellsluss med 4 separata kammare
Stokerskruv med nivadvervakning
Primarluftsflakt

Sekundarluftsflakt

Automatisk tandning med 6verfyllnadsskydd
2-zoners trapprost

Askutmatning automatiskt under rost
Integrerad central askutmatning

Sekundar- och tertiarluftsspjall
Nodkylningsvarmevaxlare
Varmevaxlarkanaler med automatisk rengdring
Rokgastemperaturgivare och lambda-sond
Rokgasflakt med undertrycksreglering

Anslutning av tillopp och returledning
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Returledning DN65

Markeffekt

Lagsta varmeeffekt
Rokgastemperatur vid markeffekt
Rokgasvolym vid markeffekt
Vattenvolym

Drifttryck

Nodvandigt undertryck

Max. framledningstemperatur
Vikt

2395

2964

3692

Enhet
kW
kW
°C

kg/s

bar
Pa
°C
kg

Framledning DN65

1822

1518

900

HDG M175
Flis / Pellets

175

52

165
0,116/ 0,104

515

1876

1101

-

HDG M200
Flis / Pellets

200

60
180
0,131/0118
515
6
5
100
2.555

HDG M220
Flis / Pellets

220

72

195
0,156 /0,139

515



Cellsluss med 4 separata kammare

Stokerskruv med nivddvervakning
Primdrluftsflakt
Sekundarluftsflakt

Automatisk tindning med éverfylinadsskydd
B 2-zoners trapprost
Askutmatning automatiskt under rost

BRENNSTOFFE

IL Pellets
N Tesfiis
9.?0 Span

“.} Bransleklass 6 und 7
Q, tilldtet vid trdbearbetning och i
tradindustrier

8| Integrerad central askutmatning

Bl sekundir-och tertidrluftsspjall
Nodkylningsvarmevaxlare

Varmevaxlare med automatisk rengéring
Rokgastemperaturgivare och lambda-sond
Rokgasflakt med undertrycksreglering
Anslutning av tillopp och returledning

LEVERANS & MONTERING

Varmepannan levereras demonterad i tva
enskilda delar (férbranningsenhet och
varmevaxlare) och kan darfér enkelt
installeras dven i tranga utrymmen.

Alternativt kan askbehalare monteras
pa motsatt sida. Askutmatningen kan
vridas 90°.
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HDG M300
Enhet Flis / Pellets
Markeffekt kw 310/328
Lagsta varmeeffekt kW 92/97
Rokgastemperatur vid markeffekt °C 150
Rokgasvolym vid markeffekt kg/s 0,167 /0,169
Vattenvolym I 2110
Drifttryck bar 6
Nodvandigt undertryck PA 10
Max. framledningstemperatur °C 100
Vikt forbrdnningsenhet kg 2.640
Vikt varmevaxlaredel kg 2.860

2055

ANSLUTNINGAR VATTENSIDA
HDG M300/350/400

Anslutning framledning (Flans DN 100)
Forbindelseanslutning (Muff DN 50)
varmevaxlare till forbranningsenhet

Anslutning pafylining/avtappning
(DN 25 IG) férbranningsenhet

Forbindelseanslutning (Muff DN 50)
varmevaxlare till forbranningsenhet

Anslutning returledning (Flans DN 100)

HDG M350 HDG M400
Flis / Pellets Flis / Pellets
350/ 350 400/ 400
105/ 105 120/ 120
160 170
0,186/ 0,177 0,210/ 0,196
2150 2200
6 6
10 10
100 100
2.700 2.730
2.900 2920



FORBRANNINGSTEKNIK

Tekniken i HDG M175-400 kombinerar sofistikerad férbranningskammargeometri med
avancerad kontroll av férbranningsluften och den beprovade HDG-trappstegsrosten.
Tillsammans med PLC-regleringen som ar perfekt anpassad till pannan, uppnas
varmeproduktion som ar lika kraftfull som den ar ekonomisk.

Primarluft
B sekundarluft
Tertiarluft

Den unika 3-zonsregleringen med temperaturgivare i forbranningskammare, lambda-sond och
undertrycksreglering satter nya standarder. Eftersom reglering av forbréanningsluften
har stor inverkan pa effektiviteten och utsldppen fran ett fastbranslesystem.

Kl Forbranningskammargivare

Forbranningskammarens temperatur-

givare ger information till regleringen
om mangden bransle, tdandning och
speciellt primarlufttillforsel. Detta

ger vad som behdvs till torkning och
férgasning av brdnslet och stdller in
ratt mangd forbranningsluft.

Lambda-sond

Lambda-sonden mater restsyret efter
forbranningen och beraknar mang-
den sekundar och tertidrluft som
behovs. Dessa bada tillfors forbran-
ningsgaserna vid olika tidpunkter
och sakerstaller darmed extremt ren
forbranning med hogsta verknings-
grad.

Rokgasflakt med undertrycks-
reglering
Den frekvensstyrda rokgasflakten
styrs med undertrycksreglering och
sakerstaller ett konstant undertryck i
férbranningskammaren. Varierande
bransleegenskaper och kortsiktigt
ogynnsamma skorstenforhallanden
kan darmed effektivt kompenseras.




¥ Perfekt brinslemingdsdosering

Stokerskruven med doseringsbehallare styr via en niva-
givare en jamn branslematning. Det garanterar konstant
prestanda dven vid lag fyllnadsniva i bransleférrddet och
skapar forutsattningar for drift med laga utslapp.

Tandning med integrerat overfyllnadsskydd
Ett rorligt tandror med direkt materialkontakt tander

fuktigt material snabbt och palitligt. Dessutom fungerar
det som ett 6verfylinadsskydd for att garantera perfekt
bransledosering.

A Tvangsgenomstromad virmevixlare

Det optimerade luftflodet genom vérmevaxlaren
optimerar varmeoverforingen och garanterar hogsta
effektivitet. Alla varmevaxlarytor rengors automatiskt,
vilket reducerar underhdllsarbetet till ett minimum.

B} Flexibel férbrinning tack vare trapprost-teknik
Trapprosttekniken bygger pa en beprévad robusthet och
kvalitet fran den storre pannserien. Darigenom férhindras
slaggbildning och mojliggor anvandning av svarare bransle.

Det nyutvecklade systemet for borttagning av aska under
rosten avldgsnar sma partiklar och gor rengéringsarbetet
till en ovanlighet. Detta mojliggor "dygnet runt drift" och
blir en idealisk panna for kontinuerlig drift. Dessutom saker-
staller tva primdrzoner basta mojliga effektmodulering och
effektiv laglast.

Bdsta varden for utslapp och stoft tack vare forbran-
ningskammarens speciella geometri som utvecklats
tillsammans med Fraunhofer universtitet i Minchen

Hogsta effektivitet och laga utslapp
Forbranningskammarens geometri med 1ang livslangd tillver-
kad i det hogtemperaturbestandiga eldfasta materialet SiC
utvecklades tillsammans med Fraunhofer Institutet. Grund-
ldggande dr den integrerade centrifugalseparatorn med en
nedstroms lugnande zon. En 180°-bdj av forbranningsgaser-
na tar bort stoft redan i férbranningskammaren och goér en
stoftcyklon onddig. Dessutom styrs forbranningen redan fran
uppstartsfasen och sakerstaller ddrmed en tdndning ndstan
fri fran rok. Allt detta garanterar extremt ren forbranning med
bdsta mojliga utsldppsvarden och hogsta effektivitet..




HDG VARIO BRANSLETRANSPORT
MED KLIPPANDE OVERGANG

En fungerande bransletransport ar avgorande for saker och palitlig drift av ett automatiskt
fastbranslesystem. Den doserar det tillforda branslet och garanterar bakbrandssdkerhet via en
cellsluss samt bryter kvistar och krossar grova branslebitar i den klippande dvergangen till cell-
slussen. HDG Vario bransleutmatningar med 160 mm eller 200 mm skruvkanal ar baserade pa
samma tekniska grund. Men skillnader i detaljer gor dem specialanpassade for olika anvand-

ningsomraden.

Den idealiska I6sningen for flisférbranning upp till
240 kW och pelletsférbranning till 400 kW

- Pellets upp till HDG M400
- Traflis upp till HDG M240
(max. P45S aven benamnd G50)
- Span upp till HDG M240 Moduluppbyggd utmat-
ningskruv med 160 mm
skruvtrag

Gemensam effektstark
motordrift for cellsluss och
utmatningsskruv

Kontinuerlig utmat-
ningsskruv med 200 mm
skruvtrag

Avsett for traflis i pannor upp till 400 kW

- Traflis upp till HDG M400 (max. P45S dven kallad G50)

- Traflis och resttra, fibrost, uppflisat material upp till
HDG M400 (max. P63 efter materialkontroll)

- Span upp till HDG M400

Overgdngséppningen i klippanslutningen ar
120% storre med HDG Vario 200 an med HDG
Vario 160. Detta innebadr att dven extra stort

och grovt traflis utan problem kan forbrannas.

Kvistbrytare for onor-
malt ldnga delar och en
16x16 cm stor dver-
gangsoppning
Cellsluss med

250 mm diameter

Stokerskruv med
140 mm diameter

Kvistbrytare for onormalt
langa delar och en 26x22 cm
stor dvergangsoppning

Cellsluss med
280 mm diameter

Separat effektstark drift till
cellslussen

A

Stokerskruv med
180 mm diameter



KLIPPANDE OVERGANG

Extra stor bransledppningen med
kvistbrytare i 6vergangen fran utmat-
ningsskruven till cellslussen. Alltfor
langa flisbitar klipps itu av de utbytba-
ra skarbladen. Detta forhindrar att
branslebitar blockerar brénsletranspor-
ten och en pdlitlig drift garanteras.

Cellsluss med fyrs separata kammare
Den optimerade cellslussgeometrin
mojliggor ett konstant materialflode
och absolut bakbrandsskydd. Cellmat-
arkonstruktionen undviker friktionsytor,
vilket minskar komponentspanningen.
Resultatet ar en betydande 6kning av
livslangden.

Optimerad skruvkanal

En hogre transportkapacitet i skruvka-
nalen och en forbattrad transport av en
mangd olika branslen ar resultatet av
samarbete med tekniska universitet i
Munchen. Den speciella intervall-
funktionen for branslematningen
reducerar antalet starter, varigenom
slitage pa komponenter minimeras.

Konisk transportskruv

Den koniska, gradvis stigande konstruk-
tionen av skruvtransportdren sakerstal-
ler att materialet transporteras smidigt.
Sarskild uppmarksamhet dgnades at
den goda tillgangligheten fér under-
hallsarbeten. Skruvkanalen ar latt att

na via ett fastskruvat lock och spiral-
kopplingen pad HDG Vario 160 ligger
utanfor forrddsrummet.

Stokerskruv med doseringsbehallare
Stoker skruven med mellanférrad doserar
branslet med hjalp av en nivavakt och
garanterar en jamn materialforsérjning.
Detta garanterar konstant prestanda dven
med olika nivaer i mellanforradet.
Dessutom kan tack vare mellanforradet
bransleforradet tommas fullstandigt utan
forlust av prestanda.

== Max. effekt HDG
mm fffekt standardenhet

Strém eller strombehov for
bransletransport

Kraftfullt och energibesparande
Tack vare optimeringen ar energifor-
brukning av den kraftfulla enheten
jamforbar med mindre kraftfulla enhe-
ter. Andé har den tillrécklig reservkraft
for att hela tiden kunna leverera mer
kraft.

Originalstorlek Cut-Connection HDG Vario 160

Originalstorlek Cut-Connection HDG Vario 200



FORBRUKARREGLERING REGLERAD PA RATT PLATS STYRNING AV NARVARMENAT
HDG Control erbjuder allt HDG Control tillater kombinationenav Med HDG Control kan tva separata
en intelligent energiansvarig forvantar  upp till 11 regulatorer. Hela det lokala lokala varmendat och 12 styrvarianter
sig: styrning av buffertlagring, externa  varmenétet kan vervakas och styras regleras. Med individuell planering
varmekallor, varmekretsar, fran ett stélle via den externa inklusive varmeoverforingsstationer
natverkspumpar, ackumulatortankar, pekskarmen. och subventioner for narvarmenat,
tappvatten och solsystem. stodjer vi dig gdrna med var

erfarenhet. Med HDG Control kan tva
separata lokala varmendat och 12
regulatorer styras.

@ HDG FxpertenNet

Hydraulik-Finder

ENKEL PLANERING fA0WWWm
Med HDG Hydraulic Finder kan fackféretag planera T u[.m nees

hydraulscheman inklusive elkretsschema:

v 3steg till ratt schema
« Tillgdng till ndstan 3 000 hydraulischeman

VARMESYSTEMET | BYXFICKAN

F& upp varmesystemet pa skarmen med ett musklick eller helt enkelt genom att
klicka p& smarttelefonen eller surfplattan Andra instéliningar? Med HDG
WebControl kan detta gdras snabbt och enkelt nar som helst.

- Sdker datadverforing (HTTPS-standard)

- Direkt nétverksanslutning maojlig

- Kontrollera och dndra parametrar som driftstatus, temperatur osv.
- Visa aviseringar - valfritt dven via e-post eller SMS

« Fjdrrunderhall fran servicetekniker och HDG kundservice majlig
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